_Wykona¢ 2 szt.
2.2 Wykona¢ 2 szt 3-3
| ﬁ | 0,02 STOPA FUNDAMENTOWA SF2 STOPA FUNDAMENTOWA SF3
@ [ Wykaz zbrojenia 2-2 Wykonac 1 sat. 3-3 Wykonac 1 szt
T _Vykonac 1 szt.
@12 co 200 @ % Dtugos¢ catkowita [m] @ >§ >§ @ 2-2 3-3
| - @ @6 co 20 =315 Nr | Srednica | DMugos¢ | Liczba | StoS-b RB500 HRan ~ a1 -0,02
© o o SR223] preta | [mm] [mm] [szt] g6 | @10 | 212 1 1 3 1 L @ > > @
E o el =] 56 | = = . y
210 g o8 LAWA FUNDAMENTOWA £2 (diugo$é | = 15,00 m) ~ | 47 fﬂ @ 47 fﬂ 0,02 @ - fﬁ E fﬂ @
( H ) ) = 1 10 1200 78 93,60 N E 1 1 1 1 . | | - @ | 0,02
(3) @ 2 2 10 15750 20 315,00 @ 3 — — — 1 1 S 1 1
f 100 m @ 2x@6co200| 3 6 2020 152 307,04 . L
3 -1, o N e
—d e, C ﬂ 704 1=2020 4 12 979 152 148,81 &> 2 m
5 12 15750 10 157,50 ~ < =
- 05 6 6 315 304 | 9576 Q @ 5 @ 9
Diugosé catkowita wg $rednic [m]| 402,8 | 4086 | 3064 @vw/ _J @ - o 11,00 L o
1300 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 | 0,617 | 0,888 _— 61 A T w 5
Masa pretéw wg $rednic kgl | 89,4 | 2521 | 2721 gl A m Q @
Masa pretéow wg gatunkéw stali [kg] | 89,4 524,2 @ o @v“/l @ - @l 11,00
@ 210 co 195 1=1200 Masa calkowita [ka] 614 g — 61 . — L
1200 UWAGA: Dlugos¢ preta jest diugoscig obliczong na podstawie
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
1-1
£ AWA FUNDAMENTOWA £3 3| 8 Beton B30 (C25/30)
) - og A 1-1 Stal  RB500
-0,02 2 S @ 86 co 90 i 140 m m MW
@ 7 7 I 21 - mq/l - é - B 3| 3 ° ~ Stsb
: L T 0 1=930 . . ¥ — 3 Otulina cpom =50 mm
3 F 2 I of & Wykaz zbrojenia
. 2 2 8aqg =3 S| & |(4)sgecoe0itan Dlugost calkowita [m]
J—  — —| Ol W o A
NRIREEEN b= 2 2 % g2gg ¢lg 210 =930 Nr | Srednica | Diugos¢ Liczba St0S-b RB500
i S Z| N~ M © preta | [mm] [mm] [szt.] 06 @12
% @ \r o 0 STOPA FUNDAMENTOWA SF3
3 o o
212 co 200 & 3 11 & () 1 12 650 5 3.25
| @ 3 = \w - o 2 12 650 5 3,25
o 83 3 9 . 3 © 3 12 1477 4 5,91
[sp] 1o}
: I W = Wykaz zbrojenia wi © - o % o 65 4x155 65 4 6 930 8 7,44
P - 0 - o Dtugos$¢ catkowita wg $rednic [m] 7,5 12,5
@ Plugos¢ calkowta [m) 65 7x160 65 - 3 & \_ @ 1386 co 50 175 250 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
1 @ @6 co 20 1=315 Nr | Srednica Dtugos¢ Liczba St0S-b RB500 o - _ 250 250 250 ’ ’
250 2 2 v olola 3l 210 1=930 Masa pretéow wg $rednic [ka] 1,7 1.1
$P2231 preta | [mm] [mm] [szt] g6 | @10 | @12 500 250 500 = = 22888 13 750 pretow wg s 9 : _
10 : LAWA FUNDAMENTOWA £3 (dlugosé | = 170,00 m) P < g @ 5012 co 155 1650 Masa pretow wg gatunkéw stali [kal 1,7 11,1
@ c 2%236.60-200 1 10 800 873 698,40 \r 2 — Masa catkowita [kgl 13
. {3) A 2 10 178500 14 2499,00 @ 8012 co 160 1=1150 o @ UWAGA: Diugosc preta jest &c@wwgm obliczona na -
— o @ 1150 ) podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN |
\ r 2,05 3 2x@6co200| 3 6 1495 1702 254449 wi © 3766:2006)
) . r = 441 I=1495 4 12 2029 1702 3453,36 Wkaz zbroreni
5 12 178500 20 3570,00 ykaz zbrojenia . _ . 65 4x155 65
250 6 6 315 7659 2412.59 - . Liczba [szt.] . Dtugos¢ catkowita [m] 250
325 250 325 Diugo$¢ catkowita wg $rednic [m] | 4957,1 | 31974 | 70234 Nr | Srednica Diugos¢ pretow w elementow catkowita St0S-b RB500 250 | 250 |, 250
900 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 | 0,617 | 0,888 preta |  [mm] [mm] 1 elemencie pretow o6 @12 250
Masa pretow wg srednic kgl | 11005 | 1972,8 | 62368 STOPA FUNDAMENTOWA SF1 - wykonac 2 szt. @ 5312 co 155 1=650
Masa pretéw wg gatunkow stali [kg]l | 1100,5 8209,6 1 12 1150 8 2 16 18,40 650
@ @10 co 195 =800 Masa catkowita kgl 9311 2 12 1150 8 2 16 18,40 Wykaz zbrojenia
800 UWAGA: Dtugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie 3 12 1477 4 2 8 11,82 Dtugos¢ catkowita [m]
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006) 4 6 930 8 2 16 14,88 Nr | Srednica Diugosc Liczba St0S-b RB500
Dtugo$¢ catkowita wg $rednic [m] 14,9 48,7 preta [mm] [mm] [szt] a6 12
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 STOPA FUNDAMENTOWA SF2
Masa pretéw wg $rednic [kal 3,3 43,2 1 12 650 5 3,25
Masa pretéow wg gatunkéw stali [kal 3.3 43,2 2 12 650 5 3,25
Masa catkowita [kg] 47 3 12 2527 4 10,11
tAWA FUNDAMENTOWA {1 UWAGA: Dlugos¢ preta jest diugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta 4 6 930 13 12,09
J|\_\|ﬂ (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006) Dlugo$¢ catkowita wg $rednic [m] 12,1 16,7
7 7 -0,02 Masa 1mb preta [kg/mb]| 0,222 0,888
@ /ﬁ Masa pretéw wg srednic [kal 2,7 14,8
| Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 2,7 14,8
I Masa catkowita [ka] 18
UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na
s podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO
- 3766:2006)
N
i 312 c0 200 & STARTERY DO SLUPA S3
OF M=
F m N ©
g &8
; m S - Wykaz zbrojenia
QNG orugose calkonta STARTERY DO SLUPOW S1,56
i @6 co 20 1=315 Nr | Srednica Diugosé Liczba St0S-b RB500 ’
322237 preta | [mm] [mm] [szt] a6 @10 7 212 @ )
210 | LAWA FUNDAMENTOWA L1 (dtugosé | = 9,00 m) 47 ?ﬂ
(2) . ) I 3 1 10 500 47 23,50 Wykaz zbrojenia Wykaz zbrojenia
- Ww . d 2 10 9450 10 94,50 Liczba [szt.]| Dtugosé¢ catkowita [m] Dtugos¢ catkowita [m]
J L 2,05 9 @ 2x@6 co200| 3 6 1185 92 109,02 @ > Nr | Srednica Diugosé catkowita St0S-b RB500 Nr | Srednica Dilugos¢ Liczba St0S-b RB500
= = oo 61 286 I=1185 4 12 2029 92 186,67 o ? = preta | [mm] [mm] pretéw o6 @12 preta | [mm] [mm] [szt] @6 @12
5 12 9450 20 189,00 7 7 STARTERY DO St UPOW STARTERY DO StUPA S3
175" 250 1175 Dtugos¢ catkowita wg Srednic [m] | 239,5 | 118,0 | 3757 2 6 930 338 314.0 q 2 6 1200 26 31,0
600 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 | 0,617 | 0,888 Diugos$é catkowita wg $rednic [m] 314 288.0 o Q Dlugos¢ catkowita wg $rednic [m] 31,0 55,0
Masa E@ﬂs\ wg wﬂma:_ﬁ . [kg] | 53,2 72,8 333,6 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888 m 8 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
@ 510 60195 12500 Masa pretéw wg gatunkéw stali [kgl | 53,2 406,4 Masa pretéw wg srednic kal 70.0 256.0 @ Masa pretéw wg $rednic [kg] 7,0 49,0
— Masa catkowita [kal 460 __GM Masa pretéw wg gatunkow stali kal 70,0 256.0 Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal
C<<>.®»_ DE@omo preta jest diugosciag obliczong na podstawie M Masa catkowita [kal 326 Masa catkowita [kal 56
wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006) ~ g UWAGA: Diugos¢ preta jest diugoscia obliczona na
M & podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO
@ 3766:2006)
_ _ S
<
<
[sp]
_ _ @ 2636 co 90 i 155
- S -
OE _ L 2ps = 210 1=1200
N 136 co 90 i 165
poz. PODSZYBIE WINDY _ _ i @reteon | |
szt B
- —
_ -/ L 2P5 61
2270 L { =
JESTAWIENIE STAL | | N
PODSZYBIE WINDY 250 170 250 " - [iczba D7, Taczna
NR6  ¢12 RB500 oreta ¢ Stal oreta pretow 007yc pretow RBS500
| =4440 5719 na 1 poz. fgcznie 312
& (=] | [mm] [-] [m] [szt] [m]
co 18 cm PODSZYBIE_WINDY
1 12 RB500 5,05 11 1 11 54,89 P ) .
© p— — — 2 12 RB500 5,44 11 1 11 59,84 STARTERY DO StUPOW S1 szt.1 w osi 1-B ,S6 szt.1 wosi 3, S10,11,8,7,9
1185 3 3 12 RB500 2,17 2] ] 21 45,57
N S : . . . . = : : : s 4 12 RB500 2,07 2] 1 21 43,47 Wykaz zbrojenia %L> > mOEOUHﬁO >
5 12 RB500 1,70 35 1 35 59,50 I)\ I)\
e 6 12 RB500 4,44 12 1 12 93,28 Liczba [szt.] Dtugosé catkowita [m]
T 7 12 RB500 1,15 9 1 9 10,35 i iy -
. Razem dlugosc pretow v [mb]| 326,90 Nr | Srednica | Diugosé catkowita Stos-b RB500 +/- 0,00
.o Masa jednostkowa [kq/mb][ 0,888 @ A preta | [mm] [mm] pretow @6 @12 N 4
N Masa 083.5 dla danej srednic 1kq | 290,35 T ?ﬂ STARTERY
. Masa fgcznie kg 290,53 i i
P . . . N~ 1 12 1697 28 48,0
I UWAGA : Sumaryczna dfugosc pretow jest dfugoscig rzeczywistq w osi preta 3
- metodg B wg PN—EN 1SO 3766: 2006. T 2 6 930 56 52,0
<~ ol o C N Dtugo$¢ catkowita wg $rednic [m] 52,0 48,0 o
> == o % =) =
3 S © a . g 12 Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0,888 = <
L e @ Masa pretéw wg $rednic [kal 12,0 43,0
L. T | | Masa pretéow wg gatunkéw stali [kal 12,0 43,0
| . of & Masa catkowita [kal 55
.o I S @%&88:& e
o _ -1,00 210 1=930 * ) . *
* ° — —
vl _ _ -1,35 : L :
T ) — \
o O 0 0 g g g < 0 5 5 — 61 3 3
1185 .
NR2 912 RB500
L=60000 szt
-2,03 \
950 i
-002  +/-0,00 -0,02 .
N A NP o
PODSZYBIE WINDY PODSZYBIE WINDY , \@ ©
NR7 912 RB500 NR5 912 RB500 NR1 212 RB500
L=1150 szt.9 L=1/00 szt.35 1 1 i 1 | L=1540 szt.105
co 18 cm co 18 cm Q Q \@
poz. /BROJENIE WINDY
o o o 3 b o o wN;ﬁ#
PRETY PIONOWE ZBROJENIE WINDY
1 1 _F 1 1 [ ’ /F NR9 ¢12 RB500
I —— =5 — | ST (8)88012-180-L=7410 [=0560 szt.24
S S NN | D § U co 18 cm
1300
S |o
250 1770 250 250 1670 250 © =
/BROJENIE WINDY
2270 2170 NRS 912 RB500
L=2070 szt.41 190
co 18 cm
PODSZYBIE WINDY PODSZYBIE WINDY L R 1185
NRS 912 RB500 NRZ 312 RB500
L=21/0 szt.21 _ S .o
co 18 cm meo%o%wﬁ& ZBROJENIE WINDY o
NR4 912 RB500 .o
L=21/0 szt.82
co 18 cm C
o /BROJENIE WINDY <
.o S NRo #1712 RBb500O S
JESTAWIENIE STALI _ Ay sstas
— e O co 18 cm
P 1ICZba ugosc 1gczna
2 e e Neloe Stol | PU99SE oretgu T pretow |_B500SP | RBS0O .o
£ — 1 pre pre na 1 poz. pozye) fqcznie 812 812
(-] [ [mm] [-] [m] [s2t] [m] .o
= ZBROJENIE WINDY
2 3 12 RB500 2,07 41 1 41 84,87 .
T 4 12 RB500 2,17 82 1 82 177,94 _
6 12 RB500 4,44 42 1 42 186,48 rE— 0 0 0 0 0 0 0 0 "
8 12_| B500SP_| 741 88 1 88 652,08 oL _ B
9 12 RB500 2,56 24 1 24 61,44
10 12 RB500 1,90 24 1 24 45,60 1185
Razem dfugos¢ pretow [mb 652,08 556,33
| — 2070 Masa jednostkowa [kq mb | 0,888 0,888
2170 Masa pretow dla dane] srednic kq 579,0 494,0
Masa fgcznie kg 1073,0 2270
PODSZYBIE WINDY PODSZYRIE WINDY UWAGA : Sumaryczna diugosc pretow jest dfugoscig rzeczywistg w osi preta /BROJENIE WINDY
NRT 912 RBS500 metodg B wg PN—EN ISO 3766: 2006.
NR?2 @12 RB500 = NR10 912 RB500
[=5050 szt.11 - [z —
| =5440 s7t1] N = L=1900 szt.24
co 18 cm $ o
co 18 cm co 18 cm
1300

ZESTAWIENIE STAL

Nr Diugose Liczba D1, 1gczna
¢ Stal pretow - | pretow RB500
preta preta na 1 poz. pozyc) fgcznie P12
(=] [[mm] (-] [m] [szt] [m]
1 12 RB500 1,54 105 1 105 161,70
2 12 RB500 60,00 | 1 | 60,00
Razem dfugosc pretow [mb 221,70
Masa jednostkowa [kg/mb 0,888
Masa pretow dla danej $rednic kg 196,9
Masa fgcznie kg 196,9

UWAGA : Sumaryczna dfugosc pretow jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta
metodg B wg PN—EN ISO 3766:2006.

Beton
Stal

B30 (C25/30)

RB500
St0S-b

Otulina Cnom =50 mm

TEMAT: Projekt budowy przedszkola

Urzqd Miasta Orzesze
ul. Sw. Wawrzynca 21
43-180 Orzesze

NR DZIALKI 274/13, 273/13

DETALE FUNDAMENTOW

DATA

NAZWISKO NUMER PODPS
GRUDZIEN 2018 PROJEKTANTA UPRAWNIEN
mgr inz. BEATA MAP/0358/
PROJEKTONAL GLINIK-STOPKA | POOK/13
OPRACOWAL
SPRAWDZIL
STADIUM_PROJEKTU SKALA NR RYSUNKU
BUDOWLANY 1:25 m




